9.0. WYKONANIE OKLADZIN SCIENNYCH

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru okfadzin
Sciennych.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.
1.3.Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i odbidr oktadzin Sciennych.

1.4.0kreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w specyfikaciji Wymagania Ogdlne.

1.5.0gdIlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca roboét jest odpowiedzialny za jakos$c¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacijg projektow,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

1.5.1.Wymogi formalne

Wykonanie robét winno by¢ zlecone przedsigbiorstwu majacemu wiasciwe doswiadczenie w realizacji tego
typu robdt i gwarantujgcemu witasciwg jako$¢ wykonania. Roboty winny byé wykonane Scisle wg
dokumentac;ji techniczne;j.

1.5.2.Warunki organizacyjne

Przed przystgpieniem do robot wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic

z catoscig dokumentacji technicznej, w tym takze i z pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji
(dotyczy to zwtaszcza projektu organizaciji robét).

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdélnych
opracowan.

2.MATERIALY

2.1. Oktadzina scienna PVC heterogeniczna o parametrach:
» Oktadzina PVC heterogeniczna

* Forma dostawy wg EN ISO 24341: rolka 35 mb x2 m

* Grubos¢ catkowita wg ISO 24346 (EN 428): 0,92mm

» Grubos¢ warstwy uzytkowej wg 1ISO 24340 (EN 429): 0,12mm
» Reakcja na ogien wg EN 13501-1: B-s2,d0

2.2. Oktadzina scienna PVC homogeniczna o parametrach:
» Oktadzina PVC homogeniczna scienna

» Forma dostawy wg EN I1SO 24341: rolka 30 mb x 2 m

» Grubos¢ catkowita wg EN ISO 24346: 1,30mm



* Grubos¢ warstwy uzytkowej wg EN 1ISO 24340: 1,30mm
» Reakcja na ogien wg EN 13501-1: B-s2,d0

3.SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | MAGAZYNOWANIE

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.

Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty
ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chronié¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem

i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robét, to wode nalezy dowozi¢

w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po
Srodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano inne ptyny badz substancje
mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Wszystkie materiaty i wyroby powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz
zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem
promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach

w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1 Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin sciennych powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego fgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,
— roboty instalacji sanitarnych,elektrycznych i innych np. technologicznych,

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5° i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni po utozeniu chronié przed nastonecznieniem

i przewiewem.

5.2 Wykonywanie okladzin sciennych PCV i winylowych

Do wykonywania oktadzin $ciennych mozna przystgpic¢ po catkowitym ukonczeniu robé6t budowlanych stanu
surowego i robot wykonczeniowych, i instalacyjnych tgcznie z przeprowadzeniem préb cisnieniowych.
Przygotowanie podtozy. Podtoze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione
przez wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowa.

Podtoze musi by¢ réwne, ptaskie, czyste, wolne od jakichkolwiek plam (nie wolno uzywac¢ zadnego rodzaju
markerow, dtugopiséw kulkowych, farb, itp., ktére mogg powodowaé przebarwienia z powodu migraciji),
stabilne, suche, twarde, gtadkie oraz nie moze by¢ narazone na dziatanie wilgoci.

Przygotowanie podtoza oraz procedury instalacyjne powinny by¢ catkowicie zgodne z aktualnymi
standardami obowigzujgcymi w danym kraju. Wilgotno$¢ podtoza powinna by¢ ponizej maksymalnego
dozwolonego poziomu wilgoci podczas przeprowadzania testdw zgodnych z niniejszymi standardami.
Wazne jest, aby rolki byty przechowywane w pomieszczeniu, w ktérym bedg instalowane przynajmniej 24
godziny przed montazem, przy minimalnej temperaturze pokojowej wynoszacej 15°C. Temperatura ta
powinna by¢ utrzymana przez caty czas montazu. Minimalna temperatura podtoza powinna wynosi¢ 12°C.
Zalecana wzgledna wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu powinna wynosi¢ 30-60%.

Konieczne jest dokfadne zagruntowanie $cian watkiem.



Do wstepnej aplikaciji kleju mozna uzy¢ watka i skorygowaé jego nadmiar szpatutkg A4 (150g/m2 )

Do frezowania i spawania nalezy przystapi¢ po min. 24 h od instalacji. Frezowanie powinno by¢ na min 2/3
gtebokosci wyktadziny. Spawanie odbywa sie specjalng tréjkgtng koncéwka w temperaturze 350°C.
Przycinanie sznura odbywa sie tradycyjng halabardg albo Mozartem. Zawsze w dwdch fazach, by sznur nie
ulegt zapadnieciu. Pierwsza faza z blaszkg, druga bez.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1 Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie
0 jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2 Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatow, kidérych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rownie materiatdw przeterminowanych i po okresie gwarancyjnym.

6.3 Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogolnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidtowosé wykonania podktadu, oktadzin $ciennych.

7.0BMIAR ROBOT
Podstawowg jednostkg sg m?.

8.0DBIOR TECHNICZNY ROBOT
Przy odbiorze materiatéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakosci dostarczone przez producenta oraz
zgodnos¢ materiatdéw z normami, lub Swiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg umowy miedzy stronami.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 649:2002
Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu.

PN-EN ISO 22631:2019-11

Kleje -- Metoda badania klejéw do wyktadzin podtogowych i oktadzin $ciennych -- Metoda oddzierania.
Zakres: W niniejszym dokumencie okreslono metode pomiaru przyczepnosci, pod dziataniem sit
oddzierajgcych, elastycznej lub tekstylnej wyktadziny podtogowej lub oktadziny Sciennej, przyklejonej do
danego podtoza.

PN-EN ISO 22632:2019-11

Kleje -- Metoda badania klejow do wykfadzin podtogowych i oktadzin Sciennych -- Metoda $cinania.

Zakres: W niniejszym dokumencie okreslono metode pomiaru przyczepnosci, pod dziataniem sit $cinajgcych,
elastycznej lub tekstylnej wyktadziny podtogowej lub oktadziny Sciennej, przyklejonej do danego podtoza.

PN-EN 1902:2015-05

Kleje -- Metoda badania klejéw do wykfadzin podtogowych i oktadzin $ciennych -- Oznaczanie peizania
podczas scinania.

Zakres: W niniejszej Normie Europejskiej okreslono metode oceny przyczepnosci wykfadzin podtogowych
lub oktadzin $ciennych przyklejonych do danego podtoza, pod dziataniem diugotrwatego naprezenia
$cinajgcego.



PN-EN ISO 22635:2019-11 Kleje -- Metoda badania klejow do wykfadzin podtogowych lub okfadzin
sciennych z tworzyw sztucznych lub gumy -- Oznaczanie zmiany wymiaréw po przyspieszonym starzeniu.
Zakres: W niniejszym dokumencie okreslono metode pomiaru zmiany wymiaréw wyktadzin podtogowych lub
oktadzin sciennych z tworzyw sztucznych lub gumy, przyklejonych do danego podfoza, po przyspieszonym
starzeniu.

Termin "oktadzina $cienna" nie dotyczy zadnego rodzaju tapet papierowych.
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